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EM29

EXPOSITOR DE ESCARIADORES DE MAGQUINA CON MANGO
CONICO INCLUYE Ref.EMT y Ref.EMD

' DN | [ TOL

LHEEJ _EII“HI CALDERERIA
[ DIN | PASADORES

H“{“] 2179E CONICOS

BROCA CON MANGO CILINDRICO PARA AGUJEROS PREVIOS DE ESCARIADORES DIN 98
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ESCARIADORES DE MAQUINA HUECOS
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EM18 | 219C) | W7 38 | Ganison

MANGO PARA ESCARIADORES HUECOS DE MAQUINA
e | A
ESCARIADORES DE 5 CANALES

T o - el ) Bl

ESCARIADORES EXTENSIBLES

N %)

EMAG )

EM4-5C ESCARIADOR EXTENSIBLE CON GUIA HsS:
EMA3-6T ESCARIADOR + CUCHILLAS 4+ TUERCAS

EM&

L AkAr ESCARIADOR EXTENSIBLE TIPO REFORZADO HSS:
EMAET ESCARIADOR + CUCHILLAS + TUERCAS

EM5ES MALETINES DE ESCARIADORES EXTENSIBLES CON
EM5E14 GUIA Ref EMAG
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O50Y

ESCARIADORES DE MANO HSS DIN 206B

Ref. EM1

HIREE

e Jewr @ |ew QN | Em1
€ DT L L:.! € D] L] LE € D“| L'| I-i €

Dy L g 1

mm. M. mm. mm. mm. Mmim. mim. mim. rmm. mim. mirm. mm.

1,50 41 (20 ITAZ 875 124 &2 2090 1950 201 100 S737 3500 28B4 142 18149
200 50 25 14,29 900 124 642 1670 20,00 201 100 5737 35,50 2B4 142 22808
2,25 54 27 18,08 925 124 A2 .87 20,50 201 100 B595 356,00 284 142 198,34
2,50 58 29 14,29 250 124 62 17,26 13/16" 201 100 8042 34650 284 142 24442
2,75 42 31 18,08 3/8* 133 66 23,14 21,00 201 100 7202 37.00 284 142 22993
300 42 31 14,29 9,75 133 46 21,87 21,50 215 107 9142 37.50 28B4 142 244,44
1/8 &6 33 1894 10,00 133 66 17,41 2200 215 107 74,75 3800 305 152 22996
3,25 &6 33 18,08 10,25 133 46 27,63 7/8* 215 107 95,11 38,50 305 152 24444
3,50 71 35 1502 10,50 133 &6 2090 22,50 215 107 96,56 3900 305 152 22994
3,75 71 35 18,08 10,75 142 71 27,563 2300 215 107 79,04 39,50 305 152 26444
5/32° 74 38 2022 11,000 142 71 2126 2350 215 107 1021 40,00 305 152 22996
4,00 74 38 14,29 7A16* 142 71 31,50 2400 231 115 8117 40,50 305 152 304,84
4,25 74 38 18,89 11,25 142 71 29,78 2450 231 115 11337 41,00 305 152 27712
450 Bl 41 14,93 11,50 142 71 2202 2500 231 115 8832 41,50 SUa 132 33255
4,75 Bl 41 18,89 11,75 142 71, 2978 231 115 9945 42,00 305 152 277,12
314" B7 44 20,00 12,00 152 76 22,60 G550 2310 188 11139 42,50 305 132 34457
5,00 B7 44 1493 FEE 150 76 28,68 2600 231 115 98467 43,00 326 163 331,34
3,25 B7 44 18,89 1R o 7a 29,79 246,50 231 115 120,19 43,50 32 163 42039
550 92 47 1493 1300 152 76 2920 2700 247 124 10647 44,00 326 163 331,34
575 g3 47 18,89 13,50 1483 81 30,61 27,50 247 124 123,07 44,50 326 163 420,54
4600 93 47 1493 1400 163 81 31,17 28,00 247 124 109,02 4500 326 163 35046
625 100 50 18,89 /16" 163 81 38,13 28,50 247 124 12941 4550 326 163 450,24
144 100 S0 15,66 1450 163 81 3343 2900 247 124 134,29 4600 3d6 163 393,57
650 100 50 14,93 1500 183 81 34,05 29,50 247 124 143,68 46,50 326 163 494,59
&75 107 54 1889 1550 175 'B7 3638 30,00 247 124 12093 47,00 326 1603 430,08
700 107 54 1493 5/8* 175 B7 4027 30,50 265 133 169,06 47,50 326 163 515,73
/327 107 54 21,99 1600 175 87 3704 31,00 265 133 1470 48,00 347 174 469,97
725 107 54 1997 16,50 175 87 44,23 31,50 265 133 182,78 48,50 347 174 530,14
) CIe7 s | 15T T 17,00 175 B7 44,23 3200 265 133 147,469 42,00 347 174 47937
775 115 58 1997 17,50 188 93 49737 32,50 265 133 192,83 49,50 347 174 551,27
516 115 58 17,48 18,00 188 3 50,75 3300 265 133 17586 50,00 347 174 520,04
BO0 115 58 1577 18,50 188 93 53,03 3350 265 133 20222

825 115 58 2095 19,00 188 93 53,03 3400 284 142 17585

B850 115 58 1657 3/4* 201 100 59,58 34,50 284 142 208,70

ESCARIADORES EN DECIMAS

Oy

mim.
De 2,100 3,90
De 4,100 690
De 7,10a 7,590
De 8,100 8,90
De 9,10a 9,90
De 10,10 a 10,50
De 11,104 11,50
De 12,10 a 12,50

€

19,52
20,43
21,58
22,66
23,64
30,78
33,12
52,36

TOLERAMCIA HY {en i m)
3-6 &6-10 10-18 18-30 30-50 20-80 B80-120 120-180

+B +10 +12 +15 +17 +21 +25 +29 +34
o 35 s +8 9 12 14 16 20

TOLERANCIA ESTRECHA O FINA (en u m)

1,00-6 6,01-12

+4 +5
+0 +0
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Ty,

DIN
[ s
Ref. EM2 ‘5“
D] & mm. ) mm. DT & mm.
mm. Min x Max mm. mm. rnm Min x Max mm. mm. mm.  Min x Max mm, mm.
1,00 095x1.448 44 28 41,48 500 490x4,356 100 i3 21,82 14,00 1380« 18,00 255 210 82,88
120 1,15x1,74 50 37 4148 550 540x7.20 118 ©0 2353 14,00 1580 x2040 780 230 69,41
1.50 1. 40x2.14 &7 37 31,44 500 590x800 135 105 2537 2000 1980 x24.80 310 250 145,56
200 190x2846 48 48 2357 650 4640x840 140 110 28,91 2500 24,70 x30,70 370 300 240,13
250 240x336 68 48 2357 700 690x940 140 125 2881 3000 29.70x34,10 400 320 522,95
300 290x4,06 BEO 58 2247 800 790x108 180 45 3387 4000 39 70 x 46,50 430 340 B481,95
350 340x4658 B7 &3 2652 1000 990x134 215 175 41,87 5000 49,70 <5690 440 340 1.347,10
400 390x526 93 &8 2292 1200 1180x160 255 210 56,82
450 440x580 95 70 2471 13.00 1280x17,0 255 210 6552
Las medidas & 1 - 1,20 - 1,50 - 2 vy 2,50 mm. se fabrican con canales rectos,
ESCARIADORES CONICOS HELICE 45° H55-Co
Ref. EM31 HSS-Co ik + +0,05 PARA MOLDES
Ref. EM32
- H -
'y 2
I e Dy
. T o

8% 10%
2:25 1:10

Dy D2 L4 b Dy B 4 b Dy Db L L ¢
M. Mim. mim. mim. mim. M. mim. mim. M. mim. mim. mim.
400 200 BO 40 72,29 800 300 110 &2 73,55 800 300 100 50 49,78
600 300 110 40 73,55 1000 4,00 130 75 96,29 1000 400 115 60 73,55
B,00 4,00 130 80 101,37 1200 500 150 90 111,54 1200 500 130 70 20,11
10,00 500 155 100 120358 14,00 500 160 100 162,33 1400 6,00 140 B0 15593

1200 600 180 120 147,09
1400 700 200 140 187,50



ESCARIADORES DE MAQUINA MANGO CILINDRICO HSS-Co DIN 212

—

DIN . .
212 Ref. EM3 — [— o @

E Ref. EM10 8
N | EM3 |EMIO _mm _mm

O50Y

MATERIAL HSS- .:.4 |H55-E% e My mm. € € mm. mm. mm. € €
o 2 420 75 19 14,86 8.10 117 33 20,70
MORMA DIN DIN 4,30 BO 21 14,86 8,20 117 33 20,70
2128 | | 212¢ 440 8O0 21 1486 830 117 33 20,70
’ 1 10 450 B0 21 1420 21,71 8,40 117 33 20,70
TOLERANCIA Tﬂl El 4,60 80 21 14,86 850 117 33 18,82 23,87
3 ol 4,70 B0 21 1486 8460 117 33 20,70
HELICE W —ﬁ] 480 86 23 14,84 8,70 125 36 20,70
g 38 490 85 23 1486 880 125 358 20,70
g L L 500 86 23 1420 2.7 850 125 36 20,70
mm. mm. mm. € € 510 84 23 14,86 900 125 34 20,70 23,87
100 34 7 3429 520 85 23 148é g10 125 36 2070
1,20 34 7 31,54 5,30 86 23 1486 920 125 36 2070
1,40 40 8 29,26 540 93 26 14,86 930 125 36 20,70
1,50 40 8 14,47 550 93 26 1420 21,7 940 125 3& 2070
1,40 43 9 17,63 560 93 26 1486 9,50 125 34 21,03 2488
1,70 43 2 17,15 570 93 26 14,86 9,50 125 36 2279
180 485 10 17,63 5,80 93 26 1486 970 133 38 279
190 4& 10 17,63 5,20 93 26 1484 280 133 38 22,79
200 49 17 142 400 93 26 1558 2.7 250 133 38 22.79
2,10 49 | 14,58 5,10 101 28 1631 10,00 133 38 2103 2488
220 583 12 1458 620 101 28 1631 10,50 133 38 25,00
230 53 12 14,58 630 101 28 1631 11,00 133 38 2486 31,11
240 57 14 14,58 £40 101 28 16,31 11,50 142 41 34,35
2.50 57 4 14,20 850 101 28 1556 22,10 1200 142 41 2480 32,44
2560 57 14 1494 460 101 28 14,31 12,50 151 44 42,85
2,70 &1 15 14,96 670 101 28 14,31 13,00 151 44 41,76 41,65
280 &1 15 1494 &80 109 31 1831 13,50 151 44 49,52
290 &1 15 14,94 590 109 31 14,31 14,00 140 47 3996 44,8
300 &1 15 1420 21,32 700 109 31 1556 22,10 1500 140 47 43,60 60,17
3,10 65 14 14,846 7,10 109 31 18,31 1600 142 50 44,68 65,53
320 65 16 14,86 720 109 31 1431 17,00 170 52 5383 82,40
330 &5 14 1484 7,30 109 31 1631 18,00 175 54 55,13 99,03
340 70 18 14384 740 109 31 163 19.00 182 56 5993
350 70 18 14,20 21,33 750 109 31 1687 2252 20,00 189 58 40,06
360 70 18 14,86 7,60 117 33 18,00 21,00 195 60 75,61
370 70 18 14,88 7,70 117 33 18,00 2200 725 60 78,32
380 75 19 14,86 780 117 33 18,00 2300 230 40 8301
390 75 19 14,84 790 117 33 18,00 24,00 240 60 93,87
400 75 19 1420 2133 800 117 33 1719 L5 2500 245 60 10415
4,10 75 19 14,86
ESCARIADORES CENTESIMALES TOLERANCIA ESTRECHA

O FIMAz{en 1 m)
L |ema B | Ems B | EM3
4

M. M. . +0 +0

De 237a 265 3189 De 5% 670 33,51 Del061al1,25 40,40
De 246a 335 2952 De &71a 729 3491 Dell 2621202 62,00
De 336a 425 33,15 De 7,300 B50 41,50 De12,03:21302 B527
De 4260 530 3230 De B51a 9,25 45,83 De 13,03 = 14,02 103,70
De 531a 595 3272 De 92601060 53,47 De 1403021502 12644

De 1503 a 16,02 135,35



ESCARIADORES DE MAQUINA MANGO CILINDRICO
METAL DURO INTEGRAL DIN 8093

——
DIN .
2093 Ref. EM35
N —

| |Eemas|Em3c M |EM35[EM36 CEEEED

e | o L Ly @ L Ly

MATERIAL MD MD mm. mm. mm. € € mm. mm. mm. € €
: : ; 470, 75 1% 740 109 37

NORMA, DIN DIN 430 B0 21 7,50 109 31 107,38
8093B) |8093k 440 B8O 2 760 117 33
’ Tl i 450 B0 721 48,13 770 117 33

TOLERANCIA Tl_ﬁ.l' Tlg' 4,60 BO 2] 7.80 117 33
—_— 4,70 B8O 21 790 117 33

HELICE ’@ 4 80 B6 23 800 117 33 111,54 13449
B el 490 B& 23 8,10 117 33

g L | 500 84 23 62,76 75,66 830 117 33

mm. mm. mm. € C 510 86 23 830 117 33

200 49 171 51,12 61,564 520 Bs 23 840 117 33

2,10 49 11 5,30 B4 23 850 117 33 12827

390 53 2 540 93 26 8.40 125 36

930 53 12 550 93 26 76728 8,70 125 34

240 57 14 560 #3 26 8,80 125 34

250 57 14 58,78 570 $3 26 890 125 364

2600 57 | 4 5,80 93 26 00 125 356 12781 154,12

270 8] I8 5,90 g3 26 .10 125 34

280 &) 15 600 93 26 7551 91045 .20 125 38

290 &1 15 5,10 101 2B 9.30 125 35

300 &1 15 5580 4725 490 101 28 940 175 35

310 &5 18 630 101 28 @50 125 346 143,15

3507 1450 | 18 440 101 28 940 133 38

330 65 16 450 101 28 92,50 9,70 133 38

340 70 18 6,640 101 28 980 132 38

350 70 18 6249 670 101 28 990 133 38

30 70 18 680 109 37 10,00 132 38 141,74 170,92

370 70 18 690 109 31 10,50 133 38 158,74

380 75 19 700 109 31 9740 117,67 11,00 142 41 211,46 254,97

390 75 19 7,10 109 3 11,50 142 41 232,81

400 75 19 5926 T\ 47 7,20 109 3 12,00 151 44 223,14 258,99

410 75 19 7,30 109 3]

@ Medidas especiales bajo demanda



Ref. EM33
Ref. EM34

O50Y

Ref. EM38

ESCARIADORES DE MAQUINA MANGO CILINDRICO
SERIE EXTRALARGA HSS-Co y METAL DURO INTEGRAL

D2

DIN
1420

|

TOL

(oA

-—Lﬂ_p-

Dy

mm.

2.0
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0

10,0

12,0

ESCARIADORES DE MAQUINA MANGO CONICO
DIN 8051A CON PLAQUITA DE METAL DURO

10,0
10,0

Do

mim.

2.0
3,0
4,0
5,0
5.6
8,0

i o ol e o o TR

Lol O T I
¥

o ¥ R o O L
O
o O

a3
38
4.4

] [

€

75,95
75,95
80,09
81,72
83,25

118,50
130,17
156,48

€

169,27
169,27
185,88
197,73
218,69
357,58
470,59
569 .46

DIN
051

:

(]l

TOL

L

MY mm mm

15D 24 E2% B
B0 219 3 @
- W D
SO0 298 9%
guoll igap asl e
930 ] 95 2
o4al logg o5 A
950 288 95 A
ga0l B2iE0 5sH e

147,18
143,74
150,64
144,05
161,11
184,28
208,58
208,58
224 B&

28,0
30,0
32,0
34,0
35,0
36,0
38,0
40,0
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MNORMA
TOLERAMCIA
HELICE
& L
mm. mm.
4,00 129
5,00 133
5,50 138
6,00 138
6,50 144
7,00 150
7,50 150
BOD 15&
B,50 156
9,00 142
o0 1462
10,00 148
10,50 168
11,00 175
11,50, 175

G G B R BRI R ORI ORI RD ORI ORI BRI BRI RS BRI R R R R R — — ——

Composicien: Escariodores EM7

=

~R —

)N

Composicion: Escariadores EM9

o~

13 -

P iy
22 24
Ref. 350MC.5 | |

Ciimansiones: anche 280 x fonde 280 x altas 200 mm.

ESCARIADORES DE MAQUINA MANGO CONICO
HSS-Co DIN 208

77

0O OO =
=4 [h — — =]

DO DRD R R DR
— OO

EXPOSITOR DE ESCARIADORES DE MAQUINA CON MANGO CONICO

e |

=R =]

b |

2~ |

el ] ol ] el
Ln LA L3 o

f e ] T

= w) W |:|,;_| [0 =) =]

(o T o o o R

O G [ R R o=

At

oo P Peo e e e e e Bl BB L0 L3 Lo LD L L) L oLy L3 LD

{0 /A

o

~l% ~ o

152,80

161,26
217,40
178,26
255,90
191,16
296,17
445,69
497,81
566,22

998,61

J50MC.5

2.332,16 €



ESCARIADORES DE MAQUINA MANGO CONICO HSS DIN 311

Ref. EM8

H

L) L

] PARA CALDERERIA

M. mim. Mmim. mim. fmim. mim. mim. mm mim . mim.
10,00 &6 171 38 ] 44 97 23,00 1464 281 145 &6 3 109,08
11,00 7,0 176 100 40 ] 46,20 2400 1468 296 180 i a 114,70
12,00 7.8 | 99 105 47 ¥, 47 86 2500 178 294 180 72 3 124,38
13,00 8,8 199 105 42 2 52,10 2600 188 294 180 72 3 135,84
14,00 ?4 209 115 46 2 57,328 2700 19,2 311 195 78 3 145,81
1500 10,0 219 |25 50 Z 60,31 28,00 2072 311 195 78 3 159,27
1600 10,6 229 135 54 2 43,30 29,00 21,2 311 195 78 3 170,96
1700 11,6 251 | 3 54 3 81,76 30,00 222 311 195 78 3 171,28
1800 122 28] 145 58 3 84,60 31,00 232 326 210 78 3 174,15
1200 132 241 145 58 3 87,01 32,00 236 154 210 84 4 189,58
2000 138 271 | 55 &2 3 88,59 33,00 24,6 154 210 84 4 253,05
21,00 148 271 155 &2 3 Q7 AT 34,00 2546 384 220 88 4 311,20
2200 154 281 | &5 a]s) 3 101,73 3600 2772 344 220 88 4 326,76

ESCARIADORES DE MAQUINA HSS5-Co DIN 2179E
DIN HSS-C :
2179E 0 PASADORES CONICOS
Ref. EM29

&

mm. Min x Max mm mm

& mm.

1,50 1,40 -2,14
2,00 1,90 -2.86
2,50 2,40 - 3,35
3,00 2,90 4,06
4,00 3,90-5725
5,00 4,%0-4235

37
48
48
58

s

€

46,91
39,16
36,87
36,32
34,65
33,07

mim.

4,00
7,00
8,00
10,00
12,00

& mm.
Min x Max

5,70 - 8,00
6,70 - 7,40

7,20 - 10,80 207

9,90 - 13,40

11,80 - 146,00

34,83
55,88
60,54
B4,70
113,00



BROCA MANGO CILINDRICO DIN 1898A HSS

[ DIN ] [ - ] BROCA LONGITUD DE CORTE CONICA PARA
A

AGUIEROS PREVIOS DE ESCARIADORES DINSB
Ref. BC98 1058

- h >

i - La -

RN L7
e~ J 7 o) Dy

'Oy 'Da
ST S TS
Dy L3 € D3 Dy D L L 13 c

I"I'H'I'I- mm+ i, FI'IITI- mm mim. mim. mim. mim, mim. mim. i .
250 335 315 BS 48 5 98,79 600 800 B00 160 105 5 6424
300 406 400 100 58 5 43,71 800 10,80 10,00 207 145 5 84,77
400 526 500 112 68 5 46,19 1000 1340 12,50 245 175 5 121,38
500 635 630 122 73 5 56,10 1200 1400 1600 290 210 10 170,77

MANGO [:l]_[NDHCI:I APLICACIONES: Especialmente recomendadas para agrondar
D'H ogujercs y compensar los no concéntricos.
3 HSS Se consigue una precision superior que con broces convencionales,
Ref. EM22 los cuales no son recomendables paro agrandar los aguijeros, yo
que se despuntan par los anstas de corfe.
N S O S
Ly

|'|1|"|'| mm mim. |T||T|a mm I'I"I!'I'I. rl'lrn. ﬂ'“'l'l.

500 300 198 74 2031 PLER 3208 a2y 2592 s’

600 400 1164 80 2031 12,00 B40 184 134 2782 . \ 45°

F0R: 5080 133 Y3 203 13,00 2,10 184 134 3547 T o i e

B,00 540 142 100 21,42 14,00 9,80 194 142 37,92 TEL o ),

@00 &30 151 107 2250 1500 10,50 202 147 4139 _.__: Do iy

1000 700 142 1146 23,50 16,00 11,20 211 153 4232 Dy
MANGO C{f}Nl{:ﬂ APLICACIONES: Especialmente recomendadas para agrandar

DIN aguieras y compensar los no concéntricos.
31 HSS a8 consigue una precisidn superier que con brecas convencionales,
Ref. EM23 343 las cuales no son recomendaobles paro agrandar los ogujeros, yo
que se despuntan por las aristas de corfe.

D D I..'[ I_E D D L] LE D D |_'| Li

rnf:rq. mn%, mm. mm. CM € mnl'I]. mrﬁ, mm., mm. CM mr!]. mn%, mim., mm. €
200 630 162 B1 1 4401 O T13al 233 e | 2 7241 30,00 21,00 296 175 3 153,54
10,00 700 168 B7 1 4282 2000 1400 238 140 2 7417 3200 22,00 334 185 4 193,04
1100 770 175 94 1 4348 21,00 1500 243 145 2 8445 3400 2400 339 190 4 215646
12,00 8,40 182 101 1 43,79 2200 1550 248 150 2 8637 3500 2500 339 190 4 222462
1500 Sy 182 201§ 4572 23,00 1600 253 155 2 89,12 3500 2550 344 195 4 238,25
14,00 980 189 108 1 4799 2400 1700 281 140 3 94,17 38,00 246,50 349 200 4 26433
1500 1050 212 114 2 4845 2500 17,50 281 1460 3 101,20 40,00 28,00 349 200 4 28523
16,00 11,20 218 120 2 5559 2600 18,00 2856 145 3 108,75 4500 31,00 359 210 4 341,25
17.00 11,90 223 125 2 5881 2700 1200 291 170 3 122,32 5000 34,50 3659 220 4 46525
18,00 12460 228 130 2 46383 2800 19,50 291 170 3 138N



DIN
217

MATERIAL

NORMA

TOLERANCIA
HELICE

D] DE
mim. mm.
25,00 13,00
2000 13,00
275,00 13,00
28,00 13,00
30,00 13,00
32.00 16,00
34,00 16,00
35,00 164,00
36,00 19,00
38,00 19,00

mm.

Ly

45

=
o R

-

45
I- ad

448

a0

iln

Ly

mim.

32
32
32
32
32
% [a]
36
J6
40

40

€

97,56

98,39
100,79
107,48
112,39
118,84
133,05
135,14
138,75
147,13

€

182,79
184,83
189,80
193,70
199,12
205,564
212,41
232,98
243,36
256,73

mm.

40,00
42,00
45,00
47.00
48,00
50,00
52.00
55,00
58,00
0,00
42,00
45,00
70,00
72 00
75,00
80,00
85,00
90,00
95,00
100,00

mim.

19,00
19,00
22,00
22,00
22,00
22,00
27,00
27,00
27,00
27,00
32,00
32,00
32,00
40,00
40,00
40,00
40,00
50,00
50,00
50,00

&0

20
1 |::|:|
100

S
-I'.||
el

« MM E

40 155,88
40 164,45
45 174,61
45 213,14
45 213,14
45 220,86
50 232,54
50 252,28
50 284,97
50 298,39
342,52
371,62
443,32
468,45
512,94
558,64
614,93
670,19
768,94
876,90

LS 0 T T o T o
[

g Wi M o T T
— — — ) Gl G G O

MANGO PARA ESCARIADORES HUECOS DE MAQUINA

Ref. EM19

Dg 1 M € Da 1 oM € Dy Ly CM €
. A mm. mm. mim. P
1300 2300 3 115,55 2200 500 4 26955 40,00 450 5 418,05
13,00 0 3 2033 2200 6A00 4 285,57 40,00 550 5§ 48781
13,00 500 3 216,84 2700 350 4 228,46 40,00 450 5 509,25
1600 300 3 130,36 2700 450 4 306,45 4000 750 5 54849
1600 400 3 206,33 2700 550 4 337,58 40,00 B850 5 577,98
1600 500 3 221,89 2700 &50 4 361,41 4000 950 5 41947
1200 300 4 149 .66 32,00 350 5 29459 5000 450 S5 540,23
19,00 0 4 216,469 3200 400 5 388,66 5000 550 5 585,12
19.00 500 4 242,56 3200 500 5 413,01 50,00 450 5 610,96
2200 I 4 176,24 3200 &00 5 45408 5000 750 5 640,19
2200 400 4 24025 3200 700 & 505,77 5000 B50 5 48328
50,00 25 L 704,09



Ref. EM14

ESCARIADORES DE 5 CANALES HSS

=)l N (5

Dg

mm.
10,00
12,00
14,00
18,00
22,00
26,00

CON GUIA HSS

mm.

8,00

9,00
10,00
11,00
12,00
13,50
15,50
18,00
21,00
24,00
27.50
31,50
37,00
45,00
55,00
67,00

@ mm.

Min x Max

8,00- 9,00

9,00 - 10,00
10,00 - 11,00
11,00 - 12,00
12,00 - 13,50
13 50 - 15,50
15,50 - 18,00
18,00 - 21,00
21,00 - 24,00
24,00 - 27,50
27,50 - 31,50
31,50 - 37,00
37,00 - 45,00
45,00 - 55,00

55,00 - 67,00
67,00 - 80,00

P

5L

e e ]

& mm. 04 Ds L

Min x Max mm. mm. mm.
400-1000 950 5320 127
F00-1200 12,70 560 152
200-1400 12,70 780 152
10,00 -1800 12,70 9220 178
14,00 -22,00 12,70 13,00 184
18,00 - 26,00 12,70 17,20 184

Lz
mm.

i)

o
th th tn tn Lh B

ESCARIADORES EXTENSIBLES

TIPO REFORZADO HSS

ESCARIADOR CUCHILLAS TUERCAS

€

93,64
93,64
93,64
93,64
95,49
99,34
104,05
110,59
126,51
141,58
159,42
22198
307,67
440,99
703,60
1.052,07

€

52,29
52,29
52,29
52,29
53,33
53,33
53,33
55,18
63,51
66,87
73,54
Q047

140,02

215,34

339,37

515,64

€

2,27
2,27
2,27
227
2,40
2,40
2,65
2,65
2,65
2,78
291
2.9
291
3,08
3,08
3,08

mm.

6,40
7,20
8,00
2,00
0,00
1,00
2,00
3,50
5.50
8,00

21,00
24,00
27,50
31,50
37,00
45,00
55,00
67,00

MALETIN DE ESCARIADORES EXTENSIBLES CON GUIA

| Escoriadores Ref. EMAG )

REFEREMNCIA
M= ESCARIADORES
CALIDAD

CONTENIDO

& mm.
Min x Max

6,40 - 7,20

7,20 - 8,00

8,00 - 9,00

9,00 - 10,00
10,00 - 11,00
11,00 - 12,00
12,00 - 13,50
13 50 - 15,50
15,50 - 18,00
18,00 - 21,00
21,00 - 24,00
24,00 - 27,50
27,50 - 31,50
31,50 - 37,00
37,00 - 45.00
45,00 - 55,00
55,00 - 67,00
67,00 - 80,00

EM5ES

8
H3S

211 -31,5

€

80,51
80,51
80,51
80,51
80,51
80,51
80,51
80,51
85,67
88,70
103,20
112,34
122,85
160,14
238,81
343,62
624,82
258,84

' mm

1.099,08

€

52,29
52,29
52,29
52,29
52,29
52,29
53,33
53,33
53,33
55,18
63,51
&6,87
73,54
90,47

140,02

215,34

339 37

515,64

EMS5E14
14
HS5

B -85 mm

2.394,83

EM4-6C |EMA-6T)

ESCARIADOR CUCHILLAS TLlERCﬁE

€

IIF
397
297
2,27
227
227
2,40
240
2,65
2,65
2,65
2,78
2,91
2,91
2,91
3,08
3,08
3,08



ESEARNAD@),

TABLA DE FACIL CONSULTA DE VELOCIDADES Y AVANCES

£ PARA ESCARIADORES
DIAMETRO @ (mm.)

m/min 2 3 5 7 10 12 15 18 20 22 25 30

1911 1274 764 546 382 318 255 212 191 174 153 127
mﬁﬂ'ﬁ“"“ mmiwells ©,00 030 011 012 015 0,18 020 022 023 024 025 029
mm/min 191 127 B84 66 57 56 51 47 44 42 38 37

7 1115 743 444 318 223 186 149 124 111 101 BY 74
“Eﬁ:?ﬂﬁm mm/wella 0,08 0080 008 009 010 011 0,12 015 020 021 022 026
mm/min B9 59 34 29 22 20 18 19 22 21 20 19

5 796 531 318 227 159 133 106 BB 80 72 64 53

"*'Eﬂm“ mmiuells 008 OO0 009 010 010 012 0,14 016 018 020 021 0,24
mm/min 64 42 29 23 16 16 15 14 14 14 13 13

a7 5892 3928 2357 1683 1178 982 784 655 589 5364 471 393
”-'m'a"'“ mmiwella 0,15 0,06 018 020 021 023 025 028 029 030 035 0,38
mm/min 8B4 A28 424 337 247 926 196 183 171 181 165 149

9 1433 955 573 409 287 239 191 159 143 130 115 96

FE““:'ETE:E': mmivelle ©,5 06 0,18 0,18 020 022 024 026 028 029 030 0,33
mnfin. 215 153 103 74 57 53 46 4 40 38 34 a2

; 17 2707 1805 1083 773 541 451 341 301 271 244 217 180

B8 mmiwela 0,00 0,12 0,14 0,18 020 025 028 028 030 030 035 04]
mmfmin 271 217 152 139 108 113 10 84 81 74 76 74

CBSERVACIONES:

» Conocidos el diametre del escariador y el material a escariar, la velecidad v 2l avance se identifican rdpidamente.

Eiemplo;
Material: Acero blando - Vc=382 RPM
& del escaoriador: 10 mm. Wi=57 mm/min

» Tras escariar los primeros crificios es necesario ajustar tanto la velocided como el avance.

TABLA DE FACIL CONSULTA DEL TALADRO PREVIO AL ESCARIADO

DIAMETRO DE BROCA

& DE ESCARIADO

1=0<10 mm. & final - 0,2 mm. & final - 0.2 mm. & final - 0,3 mm.
1M<©8<20 mm. @ final - 0,3 mm. & final - 0,3 mm. & final - 0.4 mm.
21<0<30 mm. & final - 0,4 mm. & final - 0,4 mm. & final - 0,45 mm.

0>30 mm. @ final - 0,5 mm. & final - 0,5 mm. & final - 0,6 mm.

* Paro otros materiales, tome como referencia los didmeiros correspondientes al acero.
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